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Tanim Tablosu 02
Gorsellerde bulunan pargalarin isimleri asagidaki tablodadir.

NO | KOD iSim
1 PLY - A PILYE ALTLIGI
2 | KNSL KONSOL
3 |R RAY
4 |P-S PILYE SABITLEME
5 | PLY PILYE
6 | PT-S PISTON SABITLEME
7 | H-P HIDROLIK PiISTON
8 |HP-B HIDROLIK PISTON BASLIGI
9 |[s-TT SISE TAMPON LASTIGi
10 | KRKS-TB KARKAS TABANI
11 | KRKS-D KARKAS DIKMELERI
12 | TP-K TEKER PATEN KARSILIGI
13 | F FREN
14 | TP TEKER PATEN
15 | KB-F KABIN FIKSPUNT
16 | S-Y SISE YAYI
17 | R-D RAY DAYAMA
18 | M-ST MONO STABIL TUP
19 | B-ST Bi STABIL TUP
20 |Y YAGDANLIK
21 | R-K REVIZYON KUTUSU
22 | KB-SU KABIN SABITLEME U
23 | KB-SV KABIN SABITLEME V
24 | KB-SF KABIN SABITLEME FLANSI
25 | KB-DVLBZ KABIN DAVLUMBAZ
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Tanim Tablosu 03
Gorsellerde bulunan pargalarin isimleri asagidaki tablodadir.

NO | KOD iSim
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BiLINMESI GEREKENLER

1 - MONTAJ ONCESI
A - Kurulum yapilmadan énce gerekli olan ingaat islemleri

Asansor yapisal planlama ile i¢ ice olan dnemli ortak hususlar barindirmakta olan bir sistemdir.
Mimari planlama yapilirken Uretici firmadan planlamaya katki saglanmasi istenmeli ve kesisebile-
cek hususlar birlikte planlanmalidir. Kurulumun dogru yapilabilmesi icin en, boy, yukseklik él¢ileri,
kat kotlari, cukur derinligi vb. gibi 6lculer planlanmali ve mimari élgtlendirmeler ile asansér projesi
ortusmelidir.

Asansor tesisinde is paylasimi dogru sekilde planlanmal ve uygulanmalidir. Bu konuda asansoér
s6zlesmesinde bulunan “musteri tarafindan yapilmasi gereken igler” béliminu inceleyiniz.

Mimari planlama yapilirken asansor Unite bélgesi (makina dairesi) ve asansor saftl arasina tesisat
ve hortum gegcisleri icin Min.100 mm’lik pimas veya benzeri bir kanal olusturulmahdir.

Cukur dibine su dolma durumu olasi ise drenaj sistemi ile gider yapilimalidir.

Cukur dibi tesviyesi ve guclendirme isleri yapiimalidir. Panoramik asansérlerde kuyu tabani gérinur
olcagi icin fayans vb. gibi islemler tercih edilebilir, bu islem kurulum éncesinde yapiimalidir.

Asansor projesinde belirtiimis olan dis élcller en ve boy (SHA-SHB) uygun halde hazirlanmalidir.
Bu durum mimari planlamada kirim, kesim, tadilat gibi aksiliklere yol acabilmektedir.

Sistem icin gerekli cukur derinligi (pit) planlanan asansor tipine gére degisiklik gésterebilmektedir.
Bu konu igin asansér projesinde istenilen derinligin uygunlugu tim sistem hesaplarini (cam ebatlari,
kap! kotlari, tavan bitisi vb. gibi) etkileyebilir. Cukur terazisi ve élclleri 6zenle projeye uygun halde
hazirlanmaldir.

B - Kat ve kap! kotlari

Olglilendirme siirecinde beyan edilen kat yikseklikleri élgiilerine riayet edilmeli veya degisiklikler
uretici firmaya bildirilmelidir. Asansor dikey kesitinde belirtilmis olan kat kapisi kotlari projeye gore
kontrol edilmelidir. Ortismeyen durumlarda kapi alti kaplamalarinda harici islemler 6ne ¢ikacaktir.

C - Makine dairesi

Asanstr makine dairesi dusunuilen alana sistem icin talep edilen besleme hatti ¢gekilmelidir.

Ana tesisat panosundan sigorta ve kagak akim rolesi ile ¢ikis yapilmali ve makine dairesi bolu-
munde elektrik panosu ile sonlandiriimalidir. Pano icerisinde pako salter, kacak akim sigortalari ve
aydinlatma anahtari bulunmahdir. Makine dairesi alani yeterli sekilde aydinlatilmalidir. Makine da-
iresi tehlikeli olabilecek unsurlar barindiran bir alandir. Girig ¢ikigi kilitli bir kapi ile muhafaza altina
alinmali ve acil midahaleler igin calisilabilir olmahdir.
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2 - KURULUM
A - Celik konstruksiyon

Kurulum 6ncesinde asansér projesinin mimari yapiya uygunlugu kontrol edilmelidir. Projede ¢ukur
Olgusu belirtiimis ise mutlaka kontrol edilmelidir. Cukur derinliginin fazla veya eksik olmasi ilerleyen
safhalarda bazi yapisal problemlere yol acgabilir.

Kilavuz 1. sayfada sekil ile belirtiimis olan dikme, yatay ve buna bagl baglanti aparatlari proje kod-
lamasina gére hazirlanmalidir. Celik konstriiksiyon dikmeleri (D) kodlamaya gére dizilmeli ve yatay
(Y) baglantilar ile birbirine baglanmalidir. Kapi alti yataylar (Y1) diger yataylar ile farkhlik goster-
mektedir.

Ik dértlii grup Gzerine dikey (D-AD) ekleme aparatlari ile ikinci ve devaminda gelen boylar ilave
edilmelidir. Celik kule islemi bittikten sonra 6zellikle i¢ capraz él¢llerine ve terazisine azami dikkat
gosterilmelidir. i¢ capraz 6lgiisiini sabit tutabilmek icin capraz lamalar ile gegici sabitlemeler seklin-
de desteklenmelidir.

Teraziye alinmis ve i¢ caprazlari sabitlenmis olan ¢elik mimari yapiya gére uygun olan noktalardan
(kat betonu, tavan vb. gibi) sabitlenmelidir.

Asansor sistemi celik ile kompakt bir batinlige sahip oldugu i¢cin temelde ¢ok dizgun bir terazi, i¢
capraz ve sabitleme islemine ihtiya¢c duymaktadir. Bu hususlarda olabilecek 6l¢t bozukluklar siste-
min ¢alismasinda aksakliklara yol acgabilir.

B - Ray montaji

KNSL, R, PLY-A, T, FLA Unsurlari hazir edilmelidir. Celik kurulumu sonrasinda projeye gére ray cep-
hesinde bulunan yatay kayitlara ray montaji sekil kilavuzunda gésterildigi gibi montajlayiniz. Montaj
esnasinda ray arasi 6lcisinun projeye uygun oldugunu kontrol ediniz.

C - Kapi montaji

Kat kapilarinin projeye gére hangi cephede bulundugunu kontrol ediniz. Kat kapisi altlarina gelen
yatay kayitlarin kesik tip (Y1) oldugunu dogrulayiniz. Kapi yanlarinda bulunan montaj deliklerinden
celik dikmelerine civata ile baglanti yapiniz.

D - Piston

Piston montaji sekilde detaylandiriimistir. Alttan yukariya dogru pilye althgi, pilye, piston, piston bas-
g1 ve buna bagh olan aparatlar ile montajlanmaktadir.

Pilye althgr tGzerinde bulunan pilye yuvasina pilyeyi yerlestiriniz. Pilye baglanti aparatlar ile sa-
bitlemesini yapiniz. Pistonu pilye Gzerindeki yuvasina yerlestiriniz ve baglantilari ile sabitleyiniz.
Sabitleme asamasinda pilye ve pistonun ray merkezinde olmasina 6zen gosteriniz. Piston bashgi
montajinda patenleri raylara yerlestirerek piston basi vidasi ile sabitleyiniz. Piston bagligi paten
ayarini mutlaka yapiniz.
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BiLINMESI GEREKENLER

2 - KURULUM
A - Karkas kurulumu

Karkas sistemi kurulumu sekilde detaylandiriimistir. Sag dikme, sol dikme, taban, Ust atki ile buttn-
Uk kazanir. Dikmeler montajlanirken fren, paten, tekerlek gibi unsurlarin sekilli anlatimlarina g6z
atiniz. Karkas sistemi fikspunt baglanti kusagi sonrasinda teraziye alinarak sikilmalidir.

B - Halatlar

Halat ve baglanti aparatlarini hazirlayiniz. Halatlar baglik tzerinden saga ve sola esit sekilde sar-
kitiniz. Halat siralamasini dikkate alarak siseleri cakiniz ve kelepcelerini baglayiniz. Fazlalik olan
béliml saglama yapmadan kesmeyiniz. Saglama i¢in asansérin ilk hareketinde yapilmasi gereken
mesafe kontrollerini yapmalisiniz.

C - Hortum baglantisi

Hortum baglantisi piston ve Unite arasina yapiimaktadir. Piston baglanti noktasina patlak valfi mon-
tajini yapiniz. Hortumun bir ucunu patlak valfine diger ucunu ise Uniteye baglanti aparatlari ile birlik-
te teflon bant sararak sikiniz.

D - Unite

Hidrolik Giniteyi makine dairesi alanina yerlestiriniz. Unite Gizerinde bulunan yag girisi kapagini aca-
rak gerekli yag seviyesince doldurunuz. Dolum esnasinda unite igerisine toz vb. yabanci maddelerin
girmemesi icin 6zen gdsteriniz. Unite baglanti kutusunda bulunan elektrik baglantilarini yapiniz.

E - Kumanda panosu

Asans6r kumanda panosu baglanti semasina uygun sekilde baglanmali ve kontrolleri yapiimadan
enerji veriimemelidir. Elektrik baglantilari bu konuda uzman olan personeller ile yapiimali ve tehlikel
olabilecek iglerden kaginiimalidir.

*Baglanti hatalari gerek can guivenliginiz gerekse sistem gdvenligi icin blylk 6nem arz etmektedir.
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3 - iLK HAREKET
A - Kontroller

Hortum baglantilar ve Unite baglantilari sonrasinda sisteme ener;ji verilerek ilk hareket icin kuyu ile
temas kurulmalidir.

Ik harekette piston bas bélimiinde bulunan hava tipasi gevsetilmeli ve kademeli olarak yag basil-
mahdir. Hava deliginden yag gelinceye kadar bu isleme devam ediniz ve sonrasinda tipay tekrar
vidalayiniz.

*llk hareket verildiginde motor ters yénde calisabilir.

Bu durumda basin¢ olusmayacag! icin hava alma islemi de gerceklesmez. Motor faz yéninua degis-
tirerek isleme devam ediniz.

Asansorun ilk hareketi ile birlikte sistemin seyir mesafesince bir test surusu ile kontrollerin yapilmasi
gerekir.

- Platform son kat hizasina yetisiyor mu?
- Kagma mesafesi var mi?
- Piston bashgi ray sonundan kurtuluyor mu?

- Piston bagligi ve karkas ¢akigsmasi var mi?

gibi durumlarin kontrolt yapiimahdir.




