EV 100 8

Hizli Ayarlama islemi
(kabin bosken)

Solenoid bobinleri stz
EV 100 valflerinin ayari, katlar arasinda birgok seyahat yapmak yerine, bobin baglati somunlari gikartildiktan sonra bobinleri yerlerinden ¢ikarip-
takarak hizli bir sekilde yapilabilir. Boylece birgok ayar kabinin katlar arasinda bir tek seyahati ile gergeklestirilebilir. Burada dikkat edilmesi gereken
husus, enerjilendirilmis olan bobin solenoid tiptinden cikarildiktan 20 saniye sonra isinmaya baslar. Eger bobin tutulamayacak kadar isinirsa,
solenoid tlipinlin Uzerine geri yerlestiriimeli ve diger ayarlar asansorin katlar arasinda hareketi sirasinda yapilmalidir.

Makina odasindan kabinin gozlemlenememe durumu

Egder kabin ayarlama sirasinda gézlemlenemiyorsa, hizlanma ve yavaslama zamanlari, kabinin hizi degistiginde valf icinde meydana gelen turbilans
sesinden anlasilabilir. Bu 2, 3, 6 ve 8 numarali ayarlar igin gegerlidir. Kabin bosken hizlanma ve yavaslama zamanlar yaklasik 2.5 saniye olmalidir.
ON AYARLAMA (2, 3, 4, 5 ve S ayarlari tamamen igeri vidalanmali ve agagidaki tablodaki kadar agiimalidir)

STANDART CIKIS AYARLARI

EV 100 %” EV 100 1 %.” — 2 %" Anahtar
Ayar No. 1 Flans yuzunde Flang ylziinde 5 mm
Ayar No. 2 1.5 tur digari 2 tur disari 3 mm
Ayar No. 4 Flans yuzinde Flans ylzinde 5 mm
Ayar No. 3 1.5 tur digarn 2.5 tur digari 3 mm
Ayar No. 5 1.5 tur digari 2.5 tur disari 3 mm
Ayar No. S 1.5 tur digari 1.5 tur digari 3 mm

Ayar No. 1 - Pilot basinci ayari (Devir-daim zamani)

A bobinini ¢ikartin ve pompa motorunu c¢alistirin. Eger kabin yukari tirmaniyorsa No.1 ayari kabin duruncaya kadar digari ¢evril-
melidir. Eger kabin hareket etmiyorsa, kabin harekete baslayincaya kadar No.1 ayari igeri gevrilmeli ve sonrasinda kabin durun-
caya kadar digari gevrilmelidir. Son ayar olarak No.1 ayari yarim tur disari ¢evrilerek birakilmalidir.

BU AYAR ILE YUKARI SEVIYELEME YAPMAYINIZ! Bos ve dolu kabin seviyeleme hizlari arasindaki fark asiri olacaktir.

Ayar No. 2 — Cikig-hizlanma

A bobinini yerine takin. Pompa motorunu, A ve B bobinlerini enerjilendirin (¢ikis komutu). Yukari dogru hizlanmayi gozlemleyin.
Eger cok gabuk hizlaniyorsa No.2 ayarini ¢geyrek tur iceri dogru geviriniz. Eger ¢ok yavas hizlaniyorsa No.2 ayarini geyrek tur
disari dogru geviriniz. Bu islemi hizlanma istenen degere ulagincaya kadar tekrarlayiniz. Hizlanma zamani yaklasik 2.5 s olma-
hidir.

Ayar No. 4 - Cikig-seviyeleme

B bobinini yerinden ¢ikarin. Pompa motorunu ve A bobinini enerjilendirin (¢ikis-seviyeleme komutu). No.4 ayari flang yuzu ile bir
seviyede iken kabin normal olarak seviyeleme yapacaktir. Eger seviyeleme hizi ¢ok ylksek ise No.4 ayarini iceri dogru istenen
hiz elde eilindeye kadar geviriniz. Eger seviyeleme hizi cok dislk ise No.4 ayarini disari dogru ceviriniz. Tavsiye edilen seviye-
leme hizi 0.05m/s dir.

Ayar No. 3 - Cikig-yavaslama

B bobini halen yerinden ¢ikmis durumda iken pompa motorunu ve A bobinini enerjilendirin (gikis-seviyeleme komutu).

Kabin yukari dogru seviyeleme hizinda hareket edecektir. ilk dnce No.3 ayarini seviyeleme hizi artincaya kadar igeri dogru ve
daha sonra No.3 ayarini seviyeleme hizi eski seviyesine gelene kadar disari dogru ceviriniz. B bobinini yerine takin ve katlar
arasi normal bir seyehat yapin. Yukari dogru yavaslamayi gézlemleyiniz. Eger cok zaman aliyorsa No.3 ayarini geyrek tur disari
dogru ceviriniz. Eger ¢ok cabuk yavasliyorsa No.3 ayarini ¢eyrek tur iceri dogru geviriniz. Bu iglemi yavaglama istenen degere
ulasincaya kadar tekrarlayiniz. Yavaglama zamani yaklagik 2.5 s olmalidir.

Ayar No. 5 - Cikis-yumusak durma

A bobinini yerinden gikarin. Pompa motorunu enerjilendirin. Kabin hareket etmemelidir. ilk 6nce No.5 ayarini kabin harekete
baslayincaya kadar iceri dogru ve daha sonra kabin duruncaya kadar disari dogru ¢eviriniz. A bobinini yerine takiniz. Pompa
motorunu ve A bobinini enerjilendiriniz. Kabin yukari dogru seviyeleme hizinda hareket edecektir.

A bobinini el ile kaldirarak kabinin durmasini kontrol ediniz. Eger durma ¢ok sert ise No.5 ayarini igeri dogru V4 tur geviriniz. Eger
durma ¢ok yumusak ise No.5 ayarini 4 tur disari dogru ceviriniz. Bu islemi durma islemi istenen degere ulasincaya kadar tek-
rarlayiniz.

S Yiiksek Basing Valfi

S vidasini vida basi 2 mm disar ¢ikacak ¢ekilde disari dogru geviriniz. Silindir hattindaki kiiresel vanayi kapatiniz ve manuel
algaltma vanasini (H) acarak i¢ basinci sifira dislrtniz. Yukari ¢ikis komutu vererek pompa motorunu, A ve B bobinlerini ener-
jilendiriniz. Valf basinci manometreden okunabilir. Valf basincini arttirmak igin S vidasini igeri dogru ceviriniz. Basing ayarini di-
stirmek icin ise S vidasini disari dogru geviriniz ve pompa ¢alisiyorken manuel algaltma vanasini %z saniye agarak icerde kalmig
basinci giderdikten sonra manometreden okuma yapiniz.

jan 15

Blain Hydraulics GmbH Tel. 07131 2821-0
Pfaffenstrasse 1 Fax 07131 282199
74078 Heilbronn http://www.blain.de
Germany e-mail:info@blain.de

Manufacturer of the Highest Quality:
Control Valves for Elevators

Tank Heaters - Hand Pumps

Pipe Rupture Valves - Ball Valves




EV 100 8

Hizli Ayarlama islemi
(kabin bosken)

S22
ON AYARLAMA (6 ve 8 ayarlari tamamen iceri vidalanmali ve asagidaki tablodaki kadar agilmalidir)

STANDART INiS AYARLARI

EV 100 %.” EV1001°%.”"-2"%" Anahtar
Ayar No. 8 1 tur disan 1.5 tur disari 3 mm
Ayar No. 6 1.5 tur digari 1.5 tur digari 3 mm
Ayar No. 7 Flans ylzunde Flang ylziinde 5mm
Ayar No. 9 Flans yuzunde Flang ylzinde 5 mm

Ayar No. 8 — inig-yavaglama

C ve D bobinlerini enerjilendirin (inis komutu).

Kabin tam hiza ulastiginda C bobinini el ile yerinden kaldirarak kabinin yavaslamasini gézlemleyiniz. Eger yavaslama stiresi cok
uzun ise No. 8 ayarini 4 tur disari dogru ceviriniz. E§er yavaslama stresi ¢ok kisa ise No. 8 ayarini %4 tur iceri dogru geviriniz. Bu
islemi yavaslama suresi istenen degere ulasincaya kadar tekrarlayiniz. Yavaglama zamani yaklasik 2.5 s olmalidir.

Ayar No. 6 — inig-hizlanma

No. 6 ayarini tamamen igeri vidalayip inis komutu verin (C ve D bobinlerini enerjilendirin).

Kabin hareket etmeyecektir. No. 6 ayarini yavasca acarak kabinin asagdi dogru hizlanmasini saglayiniz. Eger hizlanma suresi cok
uzun ise No. 6 ayarini 74 tur digari dogru geviriniz. E§ger hizlanma siresi ¢ok kisa ise No. 6 ayarini 4 tur igeri dogru geviriniz. Bu
islemi hizlanma slresi istenen degdere ulasincaya kadar tekrarlayiniz. Hizlanma zamani yaklasik 2.5 s olmalidir.

Ayar No. 7 — inig-tam hiz

inis komutu verin (C ve D bobinlerini enerjilendirin).
Kabinin inig hizini gdzlemleyiniz. No. 7 ayarini iceri dogru ¢evirerek tam hiz azaltilir, disari dogru ¢evirerek tam hiz yukseltilir.

Ayar No. 9 — inig-seviyeleme hizi

C bobinini gikartin ve inis komutu verin (D bobinini enerjilendirin).
Kabin seviyeleme hizinda hareket edecektir. No. 9 ayarini igeri dogru cevirerek seviyeleme hizi azaltilir, disari dogru gevirerek
seviyeleme hizi yukseltilir. Tavsiye edilen seviyeleme hizi 0.05m/s dir.

inis-durma
Solenoid C nin enerjisi kesik oldugu halde solenoid D nin enerjisi kesildiginde kabin 8 numarali ayara bagl olarak durur ve baska
bir ayar gerektirmez.

KS Gevsek Halat Valfi: KS 3mm allen anahtar yardimiyla, K vidasini yiksek basinglar icin iceri dogru ve alcak basinglar igin di-
sari dogru gevirerek ayarlanir. Kabin tamponlar izerine oturduktan sonra K tamamen iceri ve sonrasinda piston asagiya inmeye
baslayana kadar disari ¢evrilir. Sonrasinda yag soguk iken kabinin istenildigi gibi algalmasina olanak saglamak icin yarim tur igeri
cevrilmelidir.

Acil Algaltma Valfi (H): Manuel olarak yapilan algalma hizi ve D bobini ile gergeklestirilen seviyeleme hizli aynidir.
AYAR NASIL YAPILIR?

Dikkat: Enerjilendiriimis bobinler solenoid tuplerinden ¢ikarildiktan 20 saniye sonra isinmaya baglarlar. Bobinlerin dayanabilecek-
leri maksimum sicaklik 120°C dir (bkz.(i ).

ilk olarak, allen anahtari ayar iizerine yerlestiriniz.

Asansoru calistiriniz.

Uygun bobini el ile kaldirarak asansorin reaksiyonunu gozlemleyiniz.

Gerekli ayarlamayi yapiniz.

Bobini solenoidin Uzerine yerlestirerek asansérin istenen hiza ulasmasina musade ediniz.
Bobini tekrar kaldirarak yeni ayarlamaya gore asansoriin davranigini test ediniz.

Bu islemi gerekli oldugu kadar tekrar ediniz. Normal olarak, bu islem asansérun katlar arasinda seyehati sirasinda 2 ile 5 kez
tekrarlanabilir. Bobin enerjilendirildiginde elde tutulmaldir. Enerjilendirilmis bobinler bir tarafta birakilmamaldir. Aksi taktirde
isindiklari fark edilemez.

h) Eger bobin tutulamayacak kadar isinirsa, solenoid tiiptnin tGzerine geri yerlestiriimeli ve diger ayarlar asansériin katlar arasin-
da hareketi sirasinda yapilmaldir.

i/ Bobinin icine 14-17mm capinda ve 50mm uzunlugunda bir demir veya el aleti yerlestirerek bobinlerin 1Isinmasi yavaslatilabilir.
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